
SHUTTER l ine

WAŻNE ZALECENIA1
• Zalecamy pomiar certyfikowanymi i markowymi urządzeniami laserowymi np: dalmierz, poziomica laserowa. 
• Pomiar tradycyjnymi metodami - zalecamy zwłaszcza przy dużych szerokościach i wysokościach wykonywać w 2 osoby, tak 

aby uzyskać jak najlepszą prezycję pomiaru.  
• Zalecamy pomiar w wyznaczonych miejscach zgodnie z rysunkiem. Pozwoli to zweryfikować odchylenia od pionu i poziomu 

konstrukcji nośnej.  

JAK WYKONAĆ POMIAR OTWORU2

• Zalecamy pomiar urządzeniami laserowymi np: dalmierz, poziomica laserowa. 
• Pomiar tradycyjnymi metodami - zalecamy zwłaszcza przy dużych szerokościach i wysokościach wykonywać w 2 osoby, tak aby 

uzyskać jak najlepszą precycję pomiaru.  
• Zalecamy pomiar w wyznaczonych miejscach zgodnie z rysunkiem. Pozwoli to zweryfikować odchylenia od pionu i poziomu 

konstrukcji nośnej. Aby uzyskać bardzo precyzyjny wynik można dodatkowo zmierzyć przekątne otworu. 

H1

L1

L2

L3

H3H2

długość / mm Klasa I Klasa II Klasa III

2000 0,3 0,7 1,4

3000 0,4 0,9 1,8

5000 0,6 1,3 2,6

10 000 1,1 2,3 4,6

UWAGA: Pomiar taśmą mierniczą ma bardzo duże znaczenie na uzyskaną wartość. Zalecamy pomiar taśmami 
Klasy I/II gdzie uzyskamy najdokładniejszy wynik pomiaru, z certyfikatem CE 

Zdecydowanie odradzamy wykonywania pomiarów taśmami bezklasowymi i niewiadomego pochodzenia. Może 
to mieć znaczący wpływ na uzyskany wynik a w konsekwencji doprowadzić do podania w zamówieniu 
niewłaściwych parametrów wymiaru produktu.

Poniżej przykład jak sprawdzić i gdzie szukać parametrów taśmy mierniczej i tabela tolerancji możliwych rozbieżności 
(wartości w mm.) wyniku pomiaru względem Klasy taśmy.  
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KARTA POMIAROWA

SHUTTER l ine

L1   .................................. mm

L2   .................................. mm

L3   .................................. mm

H1   .................................. mm

H2   .................................. mm

H3   .................................. mm

WYMIAR 
ZAMÓWIENIA

Wpisz najmniejszą 
wartość spośród L1/L2/L3

Wpisz najmniejszą 
wartość spośród H1/H2/H3

L =                     mm H =                     mm

CZY LEWA STRONA KONSTRUKCJI JEST W PIONIE

CZY PRAWA STRONA KONSTRUKCJI JEST W PIONIE

CZY POSADZKA JEST W POZIOMIE

TAK NIE

TAK NIE

TAK NIE
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KARTA ZAMÓWIENIA

Widok od wewnątrzL

P

SZEROKOŚĆ  L = ................... mm

WYSOKOŚĆ H = ................... mm

KOLOR STANDARD

BIAŁY RAL9003

BRĄZ RAL8014

ANTRACYT RAL7016

CZARNY RAL9005

INNY KOLOR

RAL................... wpisz kod koloru

WYKOŃCZENIE 

MATOWY

PÓŁMAT

POŁYSK

STRUKTURALNY

DANE ZAMAWIAJĄCEGO 

Imię i Nazwisko/Firma  ...................................................................................................................................................................................

NIP  ................................................................

Ulica  ..............................................................................................................................................................  Nr ..........................................

Kod pocztowy  ...........................................  Miasto  ......................................................................................................................................

Tel  ...................................................... e-mail  ...............................................................................................................................................

Wypełnienie i wysłanie Karty Zamówienia stanowi jedynie wyznacznik do przygotowania zlecenia lub oferty. Jest dokumentem wspomagającym dla 
zamawiającego w określeniu poprawnych wymiarów i parametrów dotyczących produktu.    


