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WAZNE ZALECENIA

. Zalecamy pomiar certyfikowanymi i markowymi urzagdzeniami laserowymi np: dalmierz, poziomica laserowa.

. Pomiar tradycyjnymi metodami - zalecamy zwtaszcza przy duzych szerokosciach i wysokosciach wykonywac w 2 osoby, tak
aby uzyskaé jak najlepsza prezycje pomiaru.

. Zalecamy pomiar w wyznaczonych miejscach zgodnie z rysunkiem. Pozwoli to zweryfikowaé odchylenia od pionu i poziomu
konstrukcji nosnej.

UWAGA: Pomiar taSma miernicza ma bardzo duze znaczenie na uzyskang wartos¢. Zalecamy pomiar tasmami
Klasy 1/11 gdzie uzyskamy najdoktadniejszy wynik pomiaru, z certyfikatem CE

Zdecydowanie odradzamy wykonywania pomiaréw tasmami bezklasowymi i niewiadomego pochodzenia. Moze
to mie¢ znaczacy wptyw na uzyskany wynik a w konsekwencji doprowadzi¢ do podania w zaméwieniu
niewtasciwych parametréw wymiaru produktu.

Ponizej przyktad jak sprawdzi¢ i gdzie szukaé parametréw tasmy mierniczej i tabela tolerancji mozliwych rozbieznosci
(wartosci w mm.) wyniku pomiaru wzgledem Klasy tasmy.
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JAK WYKONAC POMIAR OTWORU
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. Zalecamy pomiar urzgdzeniami laserowymi np: dalmierz, poziomica laserowa.
. Pomiar tradycyjnymi metodami - zalecamy zwtaszcza przy duzych szerokosciach i wysokosciach wykonywaé w 2 osoby, tak aby
uzyskac jak najlepszg precycje pomiaru.
. Zalecamy pomiar w wyznaczonych miejscach zgodnie z rysunkiem. Pozwoli to zweryfikowaé odchylenia od pionu i poziomu
konstrukcji nosnej. Aby uzyskac bardzo precyzyjny wynik mozna dodatkowo zmierzy¢ przekgtne otworu.
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KARTA POMIAROWA
~
L1 o, mm Hi oo, mm
L2 e, mm [ mm
L3 o, mm H3 oo, mm
Whpisz najmniejszg Wopisz najmniejszg
warto$¢ sposrod L1/L2/L3 warto$¢ sposrod H1/H2/H3
WYMIAR L mm H = mm
ZAMOWIENIA
CZY LEWA STRONA KONSTRUKCIJI JEST W PIONIE TAK NIE
CZY PRAWA STRONA KONSTRUKCIJI JEST W PIONIE TAK NIE
CZY POSADZKA JEST W POZIOMIE TAK NIE
J
KARTA ZAMOWIENIA
SZEROKOSC L . mm
WYSOKO$C H e mm
KOLOR STANDARD
BIALY RAL9003 ANTRACYT RAL7016
BRAZ RAL8014 CZARNY RAL9S005
INNY KOLOR
RAL..ccceeeeevinnnnnns wpisz kod koloru L
-------- Widok od wewnatrz
WYKONCZENIE
MATOWY POLYSK
POLMAT STRUKTURALNY |
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Wypetnienie i wystanie Karty Zamdwienia stanowi jedynie wyznacznik do przygotowania zlecenia lub oferty. Jest dokumentem wspomagajacym dla
zamawiajacego w okresleniu poprawnych wymiaréw i parametrow dotyczacych produktu.




